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CHS-EPOXY 521

Modifikovana kapalna epoxidova pryskyfice

CHARAKTERISTIKA
CHS-EPOXY 521 je nizkomolekulami epoxidova pryskyfice modifikovana monofunkénim
reaktivnim rozpoustédlem na bazi glycidyleteru.

PouzITI
CHS-EPOXY 521 se pouziva jako zalévaci, lepici, laminaéni a impregnacni pryskyfice. Je
vhodna i k pfipravé tmeltl, polymerbetond a polymermalt, stérek a podlahovin.

VLASTNOSTI VYROBKU
Vlastnosti nevytvrzené pryskyfice:
Zékladni parametry viz. Datasheet.

Vlastnosti pryskyrice vytvrzené CHS-Tvrdidlem P 11:

Mez pevnosti v tahu > 50 MPa
Mez pevnosti v ohybu > 85 MPa
Mez pevnosti v tlaku > 120 MPa
Razova houzevnatost >20 kJ/m?
Nasakavost za 7 dni/23°C max. 0,5 %

Informativni hodnoty:

Linearni smrsténi pri vytvrzovani | < 0,3 %

Koef. tepelné. roztazn. 25- 80°C 0,6.10+ K1

TECHNOLOGICKY POSTUP ZPRACOVANI

CHS-EPOXY 521 ma Siroky vybér moznosti zpracovani. Vytvrzovani se provadi pfi normaini
nebo zvy$ené teploté. Jako tvrdidlo Ize pouzit alifatické polyaminy, polyamino-amidy, komplexy
boru, aromatické polyaminy, anhydridy kyselin a fadu dal$ich latek. Pfed vlastnim zpracovanim
se CHS-EPOXY 521 smisi s vhodnym tvrdidlem v pfedepsaném misicim poméru v
hmotnostnich dilech:

Tvrdici poméry:

CHS-EPOXY 521-CHS-Tvrdidlo P-11 100: 11
CHS-EPOXY 521-CHS-Tvrdidlo P-23 100: 12
CHS-EPOXY 521-TELALIT 410 100: 17
CHS-EPOXY 521-TELALIT 60 100: 30
CHS EPOXY 521-TELALIT 0563 100: 28

Pfi pouziti CHS-TVRDIDLA P 11je nejnizsi aplikacni teplota 15°C. Pfi pouziti CHS-TVRDIDLA

vihkého prostfedi. Telalit 0563 poskytuje cca 2 x delsi dobu zpracovatelnosti nez Telalit 410,
lepSi odpénéni a niz8i exotherm. Minimalni teplota vytvrzovani je 15°C.

Stavebnictvi

Pozadované parametry betonového podkladu dle CSN 744505:

Pevnost v tlaku pojizdné min. 21,5 MPa
pochlizné min. 14.7 MPa

Vihkost max. 4 %

Pfidrznost min. 1,5 MPa

Betonovy podklad musi byt suchy,vyzraly nejméné 28 dni, izolovany proti vlivim spodni
vihkosti nebo podsklepeny. Povrch musi byt zatazen dfevénym nebo plsténym hladitkem,
nesmi byt kletovan.Pfed vlastni pokladkou musi byt povrch zameten,pro velké plochy je
vhodné pouZivat primyslové vysavace.)
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V pripadé,ze povrch je zneCistény naftou,oleji,asfaltem a pod.musi se provést
prebrouseni,otryskani piskem nebo ocelovymi kulickami,tlakovou vodou nebo dalSim
vhodnym zplisobem pfipravy podkladu !

Penetrace podkladu:

Smyslem penetrace je zejména zpevnit povrch betonu a vytésnit z povrchu podkladu vzduch a
vytvofit pfechodovy mlstek mezi podkladem a uZitnou vrstvou. Penetrace se provadi
minimalné 24 hodin pomoci CHS-EPOXY 370 A 25 vytvrzované ChS-Tvrdidlem P-11(100:2),
nebo CHS-EPOXY 513 s ChS-Tvrdidlem P-11(100:12)

Vyhodné je i vyuziti jednoslozkové penetrace Spolresinem 80, kdy je mozno aplikaci provadét
na vihky podklad a to pouze 2-4 h pfed pokladkou. Podle kvality nasakavosti podkladu je
spotfeba penetratni kompozice 300 az 800 g/m2.Roztirani penetrantu se provadi nejcastéji
asfalterskymi koStaty nebo plsténymi valeCky. Penetrace se provadi do nenasdkavosti
podkladu.

Priprava polymerbetonovych a polymermaltovych kompozic:

Polymermaltové a polymerbetonové kompozice obsahuiji anorganicka plniva, pfevazné susené
kfemenné pisky. Jako pinivo se nejéastéji pouziva suchy kiemenny pisek o velikosti zrna
max.1/3 tloustky vrstvy aplikované kompozice (napf. typy PBT,PG apod.) a to 5 — 10 hmot. dild
plniva pro polymerbetony a 1 — 4 hmot. dily plniva pro polymermalty na 1 hmot. dil pojiva.

Kfemenné pisky vhodné jakosti na trh dodavaji zejména piskovny: Sklopisek Strele u Jicina,
Kemat Skalnd u Chebu, Provodinské pisky Provodin u Ceské Lipy a Moravské keramické
zévody Rajec-Jestiebi. Pro pfipravu polymermaltovych a polymerbetonovych kompozic Ize
pouzit také barevné pisky vhodné granulometrie. Z tuzemskych dodavatelll jsou to: Revlan
Horni BeneSov, Livia Kutna Hora, Chejn Susice, Soning Praha, Teltras Praha.

Barevné polymermalty a polymerbetony Ize probarvovat pigmentovymi pastami Eprotin
vyrobce Sindat Plzen.

Pfi pfipravé kompozic neni vhodné upravovat slozeni pojiva pfidavkem dalSich modifikaénich
slozek,nebot mohou mit negativni viiv na koneéné mechanické a hygienické vlastnosti
vyrobkd.

Polymermaltové a polymerbetonové kompozice se pfipravuji ve vhodnych misicich nadobach
se zabudovanym michadlem a to tak,ze se nejprve pfipravi pojivova slozka smisenim
pryskyfice s pfedepsanym mnozstvim tvrdidia a pak za stdlého michani se pfidava pinivo v
pfedepsaném poméru. Michani kompozice probiha tak dlouho az dojde k dokonalému smoceni
plniva a kompozice je homogenni.

Pripravuje se jen takové mnoZzstvi kompozice,které Ize zpracovat béhem 30 minut. Natuzena
kompozice se po vysypani na napenetrovany podklad nejprve rozhme dfevénou lati, peclivé
udusé a povrh se zatdhne ocelovym hladitkem smogenym v xylenu. Pfi strojnim kladeni se
vyuzivaji vibracni ity a rotacni hladicky.

Polymermalty se provadéji ve vrstvé do cca 5 mm (spotfeba pojiva cca 2 kg/mz2). Optimaini
vrstva polymerbetonu je cca 10 mm ( spotfeba pojiva cca 3,5 kg/m2).

Odlévani:

V praxi se ¢asto CHS-EPOXY 521 zpracovava pfi normalni teploté s ChS-Tvrdidlem P 11.
Vzhledem k vyraznému vyvinu tepla pfi zpracovani s timto tvrdidiem je ve vét3iné pfipad
nutno zvysit intenzivni odvod tepla pfi zelatinaci nebo jeho rozptyl do plniva.

Lici kompozici CHS-EPOXY 521 s tvrdidly Ize pfipravit nejlépe v nadobach z plasti (PVC, PE,
teflon ap.). Pokud neni pryskyfice pfed pracovanim prosta vzduchovych bublinek, zahfeje se
nejprve ve vhodné nddobé na teplotu 50 az 60°C popf. za snizeného tlaku, ¢imz se bublinky
pomémé rychle odstrani.
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Po ochlazeni na teplotu zpracovani (23°C) se pfida pfisluSné mnozstvi tvrdidla a obé slozky se
dikladné zhomogenizuji. Miseni kompozice se provadi ruéné nebo pomoci mechanického
michadla. Zhomogenizovana pryskyfice s tvrdidlem, pfip. plnivem, se odléva do suchych,
pfedem naseparovanych forem.

Odlévani se provadi tenkym proudem na jedno misto, aby lici kompozice nevtékala do formy
nékolika proudy, coz by vedlo ke vzniku uzavfenych bublin. U komplikovanéjSich tvard se

lici smés pini formu rovnomérmym a hlavné nepietrzitym proudem. Stoupajici hladina lici smési
vytésriuje pfed sebou vzduch k odvzdusnovacimu otvoru, ktery je na nejvy$Sim misté.

Vétsi odlitky, kde lici kompozice je v bloku a vznika nebezpeci znehodnoceni velkym vzristem
teploty smési, se odlévaji bud po etapéch, aniz se pfedchozi zalivka nechd zcela vytvrdit, nebo
se forma chladi, pfipadné se pro snizeni vyrazného vyvinu tepla pouZiji plniva.

V duisledku vysoké adheze odlitkl k povrchu licich forem je tyto nutno pfedem opatfit
separacni vrstvou. Lze pouzit napf. slabého natéru silikonové vazeliny Lukosan M 14. CHS-
EPOXY 521 Ize zpracovavat za atmosférického tlaku pouze pro odlitky jednoduchych tvari bez
vysokych ndrokl na vlastnosti vytvrzené hmoty, nebot nelze zcela zabranit tvorbé
vzduchovych bublin pfi zpracovani.

Pokud jsou lici technikou vyrabény narotné soucasti s vétsi hmotnosti, pouziva se pfipravy lici
smési a jejiho odlévani za snizeného tlaku, pfip. s naslednym pretlakem. Pro odlévani a
zalévani se nejCastéji uplatfiuji kompozice plnéné nékterym z vhodnych piniv, ktera snizuji
celkové naklady na lici smés a vhodné upravuji funkéni viastnosti vytvrzené kompozice.

Plnivo nesmi obsahovat zadnou chemicky vazanou vodu a nesmi reagovat s pryskyfici nebo
tvrdidlem. Mnozstvi plniva je zavislé na jeho mérné hmotnosti, velikosti, tvaru a aktivnim
povrchu Castic, smacivosti, pracovni teploté ap. Nizkoplnéné kompozice jsou pro odlévani
nevhodné pro snadné odsazovani piniv, naopak pfeplnéné kompozice se pro svou vysokou

Vv

Optimaini prdmér zrn mletych plniv je 0,04 mm, nemél by vSak byt vétsi nez 0,1 mm, nebot
vetsi zrna zhorSuji elektrické vlastnosti vytvrzené hmoty. V praxi se velmi dobfe osvédCil mlety
taveny kfemen (MTK), jehoz dodavatelem jsou Jablonecké sklarny Joseflv Dil - Maxov, nebo
mlety kfemenny pisek SUK Il, ktery dodava Sklopisek Strele¢ u JiCina.

Laminace:

Pryskyfice zhomogenizovand s tvrdidiem se nanasi pfi rucni laminaci na naseparovanou formu
(vosky,PVA,..) a pfipadné i na jiz aplikovany gelcoat. Mnozstvi pryskyfice se voli takové, aby
ho bylo mozné cca do 20 minut zpracovat. Na pryskyfici natfenou formu se pak polozi
sklenéna vyztuz a prosyti se Stétcem nebo kovovym &i teflonovym laminovacim valeCkem. Po
prosyceni a odstranéni bublin se znovu natfe pryskyfici a polozi se dalSi vrstva vyztuze.

Takto se pokraCuje do potfebné tloustky kompozitu. Pro silnovrstvé kompozity je pro nizsi
exotherm a delSi dobu zpracovatelnosti vhodnéj$i pomalejsi typ tvrdidla.

Pryskyfice je vhodna i pro dalsi laminacni techniky jako je pultruze, RTM, SCRIMP, odstfedivé
liti, navijeni atd.

Vytvrzovani:

CHS-EPOXY 521 s ChS-Tvrdidlem P 11 se pfi normalni teploté (23°C) vytvrzuje béhem 24
hodin. Optimalnich parametr(i vytvrzené kompozice se vSak dosahuje az po uplynuti 2-7 dn(
v zavislosti na teploté okoli.

Koneéné parametry pryskyfice, pfedevsim pevnosti a tepelnou odolnost Ize v8ak déle vyrazné
zvySit, pokud Ize materidl dotvrdit pfi zvySené teploté tj napf. 16-2 h/60-120°C. To sice neni
obvykle mozné ve stavebnictvi, av8ak pfi vyrobé kompozitt popf. odlitkd ano.
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SKLADOVANi A ZARUCNi DOBA
Skladuje se v uzavienych obalech, v krytych suchych skladech pfi teploté 5-25°C oddélené od
tvrdidel. Z&ruéni doba je 12 mésici od data vyroby.

BALENI
CHS-EPOXY 521 se pini do sud(i o obsahu 200 litrdi nebo do jinych pfedem odsouhlasenych
obal(i.

BEZPECNOSTNI UDAJE
Podrobné Udaje tykajici se bezpefného zachdzeni a ochrany zdravi jsou uvedeny
v bezpec€nostnim listu.

POZNAMKA
Udaje o vlastnostech vyrobku a jeho zpracovéni byly ziskany laboratornim méfenim a
aplikaénimi zkouskami. Prospekt vSak mizZe jen prdvné nezavazné poradit, zpracovani
vyrobku je nutno pfizplisobit konkrétnim podminkam. Pro dalSi informace néas prosim vzdy
kontaktujte.

Spolchemie a.s Vydéno: 11/2001
Revoluéni 86, 400 32, Usti nad Labem

Revidovano: 11/ 2011
Ceské Republika $ " : "g
Tel: +420 477 162 037, Fax: +420 477 163 244 TUVRheo
Email: resins@spolchemie.cz COTI
escns 1ISO 9001
I1SO 14001

www.spolchemie.cz

OHSAS 18001




